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1. OBJETIVO

Este documento estabelece o procedimento adotado para 0 uso, manutencdo e
limpeza do Forno Turbo e Gés Venancio.

2. CAMPO DE APLICACAO

Este procedimento é aplicado pelo Laboratério de Panificagcdo do Departamento de
Gastronomia.

3. DESCRICAO

O forno turbo é o tipo de forno de conveccéo indicado para a producédo de paes e
produtos de confeitaria, em geral.

3.1. Dados do equipamento

Numero de identificacéo:--
Marca: Venancio

Modelo: FVT5D

Data de aquisicao:
Patriménio:

Forma e estado de aquisicao:

3.2. Localizacao

O forno turno esta localizado no Laboratério de Panificagdo do Departamento de
Gastronomia.

3.3. Procedimento de uso

3.3.1 Operacéo

]
¢ No painel de comando, acione o botao O ;
e Programe a temperatura de coccao pressionando PGM a tecla e utilize as teclas

e Pressione a tecla PGM duas vezes para sair da programacao;

Aguarde até que o forno alcance a temperatura programada.

3.3.2 Operacéo simples



3.3.3

3.34

e Programe o tempo de cocgédo pressionando a tecla PGM duas vezes e ajustando

o valor desejado com as teclas * e ®. Apds o valor ajustado, pressione a tecla
PGM duas vezes para sair da programacao;

e Abra a porta do forno e carregue a camara de cocgao;
e Feche a porta;

e Pressione o botao no controlador;

e Pressione o botdo * i% no controlador para adicionar vapor a cocgdo. Alguns
tipos de assado néo necessitam de adicdo de vapor, nestes casos esta etapa nao
seré realizada;

e ApOs sinalizar os alarmes sonoros e visual (A iluminacdo do forno serve para
indicar, juntamente com o sinal sonoro, indicard o fim do processo. Ela emitira
sinal visual intermitente — piscando- toda vez que o tempo programado no
controlador chegar a zero), abra a porta do forno e retire a carga;

e Feche a porta.

Utilizando o modo receitas

e Pressione a tecla [ por 5 segundos para ter acesso a receita desejada utilizando
asteclas * e ® <%;

e Pressione PGM para confirmar a receita selecionada,

e Abra a porta do forno carregue a camara de coccao;

e Feche a porta;

e Pressione o botédo no controlador;
e Apoés sinalizar os alarmes sonoros e visual, abra a porta do forno e retire a carga;
e Feche a porta.

Inserindo receitas na memoria do controlador

e Pressione a tecla [ por 5 segundos para ter acesso a inclusdo de receitas;

e Utilize as teclas * e ® =% para selecionar aiopcéo EC. Pressione PGM para
confirmar a opcéo;

e Utilizando as teclas * e *# <% , defina um numero para receita que sera
programada. Pressione PGM para confirmar a opcéo;

e Seréa apresentado no display a opcdo SP+. Utilizando as teclas * e # ;CE ,
defina a temperatura de trabalho da receita. Pressione PGM para confirmar a
op¢ao;

e Sera apresentado no display a opcdo P,. Utilizando as teclas * e ¥ <% , defina
o tempo de trabalho da receita. Pressione PGM para confirmar a opgao;



3.4.

3.5.

4.

Por fim serd apresentado no display -,- , utilizando as teclas * e # %5 , ajuste a
adicéo de vapor no ciclo;

Se 00 n&o utiliza vapor no ciclo.

Se 01 utiliza vapor no ciclo. OBS: Se programado com vapor no inicio do ciclo, a a
saida do vapor liga 6 (seis) segundos ap0os o acionamento do temporizador.

Pressione PGM para confirmar e sair da programacao.

O controlador do forno possui meméria para até 20
receitas que devem ser programadas pelo
operador. Estas receitas ficardo memorizadas e
poderdo ser acessadas a qualquer momento.

Procedimento de limpeza

e O equipamento deve estar totalmente desconectado da rede elétrica evitando
acidente.

e Use esponja ndo abrasiva com detergente domeéstico neutro e agua. Passar um
pano umedecido apenas com agua e secar com papel absorvente.

e O conjunto do suporte das esteiras é de facil remocao, apenas por encaixe, assim
como o vidro da porta, facilitando a limpeza. Para remocao do vidro, recomenda-
se que seja utilizado por duas pessoas simultaneamente. Acompanhe na
ilustracdo na Figura 1 do ANEXO I, a correta remocao do conjunto suporte das
esteiras e do vidro da porta.

e N80 use materiais corrosivos e pontiagudos. A limpeza constante e correta €
fundamental para o perfeito funcionamento do equipamento.

Periodicidade: sempre que usar ou quando necessario.

Manutencéo

Antes de qualquer manutencédo elétrica, mecanica ou hidraulica, certifigue-se que
0 equipamento esta desconectado da rede elétrica e de que 0s registros ou
valvulas de retencéo estejam completamente fechados.

A manutencdo do equipamento sO devera ser realizada por profissional técnico
autorizado pelo fabricante.

REFERENCIA

Manual Forno Turbo e Gas Twister Venancio.

5.

DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Anexo



6.

REGISTRO DE ALTERACOES

Data

Motivo da alteracéo

Descricdo




ANEXO |

Figura 1 - Remocao do conjunto suporte das esteiras e do vidro da porta.

TEMPO DE VAPOR

Padréo de fabrica é de 3 segundos. Se necessario alterar seguir 0s passos abaixo:
e Pressione as teclas ¥ ;CE * e [J simultaneamente para ter acesso a programacao;

e Pressione as teclas * <§:99 e * para selecionar a opcdo UAP. Pressione PGM para
confirmar a opcéo;

e Utilizando as teclas * %2 e #* . ajuste o tempo desejado entre 0 e 20 segundos;
e Pressione PGM para confirmar e sair da programacao.

ROTACAO DA TURBINA

Padrdo de fabrica com rotacdo alternada em horario e anti-horario, 3 minutos para cada
lado. Se necessério alterar seguir 0s passos abaixo:

e Pressione as teclas * ;CE * e [J simultaneamente para ter acesso a programacao;

e Pressione as teclas * <€5 e * para selecionar a op¢do TURB. Pressione PGM para
confirmar a opc¢ao;

e Utilizando as teclas * <€5 e *, ajuste o funcionamento das turbinas.
Se 00, a turbina nao tera reversao, girando apenas no sentido horério.
Se 01, a turbina tera reversao no sentido horario e anti-horario.

OBS: A turbina sera acionada por 180 segundos, desliga por 15 segundos e entdo o
sentido de rotagéo € invertido.

e Pressione PGM para confirmar e sair da programacao.



